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FIXIEREINLAG E AUS K INEM GFWTR RE MTT srHUBFADRN 



Die Erfindung 'betrif ft eine mit Schmelzkleber beschichtefee 
Fixiereinlage auf der Basis eines Gewirkes, in dem ledig- 
lich SchuBfaden und keine Steherfaden eingebettet sind. 

Fixierbare Wirkeinlagen mit SchuBf adeneintrag sind be- 
kannt. Seit mehr als einem Jahrzehnt werden gerauhte Ge- 
wirke in nichtversetzter oder versetzter Fransenlegung mit 
eingebundenen SchuBfaden und einer Schmelzkleberbeschich- 
tung als Fixiereinlagen verwendet. Die Wirkfaden bestehen 
dabei nahezu ausschlieSlich aus feinen Polyester- oder 
Polyamidfilamenten und die SchuBfaden aus Zellwolle, Baum- 
wolle, Polyacryl (gebauscht oder ungebauscht) oder textu- 
riertem Polyester. Bei einer nichtversetzten Fransen- 
legung mit isolierten Maschenstabchen sind die Einlagen in 
Richtung der Stabchen ziemlich starr. Bei versetzter 
Fransenlegung mit Verbindungen zwischen den Stabchen k6n- 
nen die Einlagen auch in Stabchenrichtung in merklichem 
Umfange elastisch gefertigt werden. Die hochste Elastizi- 
tat in Stabchenrichtung ist mit einer Trikotbindung zu 
erreichen. 

Diese Art der Einlagen werden mit meist einer groBeren 
Anzahl von Rauhpassagen gerauht, urn keinen Riickschlag der 
Klebemasse und eine bessere Voluminositat der Einlage zu 
erhalten. Das Rauhen ist kostentrachtig und zudem treten 
beim Rauhen oft auch ungleichmaBige Rauhnester und Raf- 
fungen umso mehr auf, je elastischer die Ware in Langs- 
richtung ist. Auch besteht die Gefahr, daB der Rauhpelz 
abflust, was zu Verschmutzungen der gefertigten Kleidung 
und anderen Fehlern fuhrt. Weiterhin entsteht auch oft 



ein moireartiges Beschichtungsbi Id beim Beschichten, das 
gassenf ormige Haf tschwachungen hervorruft. 

Auch das Fixierbild kann im Schragzug des Verbundes aus 
Oberstoff und Einlage in vielen Fallen wellig und un» 
gleichmaBig werden. Schliefllich besitzen Einlagen mit 
SchuBeintrag haufig auch einen zu hohen Thermokrurnpf in 
Langsr ichtung , der zu Verkurzungen beim Durchlauf durch 
die Fixierpresse oder zu wellenf brmigen Loslosungen beim 
Offnen der Pla ttenpresse fiitiren kann. Eine gewisse Ver- 
besserung der Einlage ist durch den Einsatz von Polyacryl 
oder Polyester im SchuB erreicht worden, wenn beim Be- 
schichten sorgfaltig auf Zugspannungsarmut geachtet wird. 

Als weitere Einlagemodif ikation der genannten Art sind Ge- 
wirke mit Viieseinbettungen auf dem Markt erschienen, bei 
denen ebenfalls SchuBfaden eingetragen sind. 

Kombinationen von Gewirken und Vlies mit SchuBfaden sind 
in EP-A-0 119 754 (Crown), FR-PS-8 903 045 (Picardie), 
DE-OS-4 116 569 (Kufner) und EP-A-0 514 563 (Kufner) be- 
schrieben. Auch hier kann der Schufl aus Zellwolle, Baum- 
wolle oder aus Synthetik, besonders texturiertem Polyester 
bestehen. Diese Arten von Einlagen haben den Vorteil, daB 
sie ausreichend voluminos und geschlossen sind, ohne ge- 
rauht werden zu miissen. Sie erzeugen auch weniger moire- 
artige Beschichtungen . Der Griff ist jedoch vielfach zu 
stramm und der Thermokrurnpf in Langsr ichtung kann 
ebenfalls zu hoch sein. 

GroBere Mangel treten mit den bisher bekannten Wirkein- 
lagen mit SchuBeintrag besonders beim Fixieren von reinen 
Wolloberstof f en auf, deren hygrale Kontraktion aufgrund 
des hohen Wasserabsorpt ionsvermogens der Wollfasern unter 
den heute fast ausschlieBlich verwendeten Durchlauf f ixier- 
pressen sehr hoch sein kann. Beim anschl ieBenden Ver- 



weilen des Fixierbundes bei normalen Luf tf euchtigkei tsbe- 
dingungen kann es zu einer relativ starken Flachenexpan- 
sion der Wollstoffe durch Wiederauf nahme von Feuchtigkeit 
kommen, dem die bekannten Wirkeinlagen mit SchuBeintrag 
nicht folgen konnen. Da beim Fixieren die Rander der 
Oberstof f zuschnitte ca. 1 cm frei bleiben, weilen sich 
diese relativ stark und diese Wellung erscheint uner- 
wiinscht am fertigen Kleidungsstuck an der Knopf- und 
Knopf loch lei ste. 

Ein weiterer Nachteil der bekannten Wirkeinlagen besteht 
darin, daB sie nicht besonders leichtgewichtig ohne Riick- 
schlag des auf gebrachten Schmelzklebers gefertigt werden 
konnen. Daher ist es bisher auch nicht moglich, sie fur 
sehr feine Oberstoffe, beispielsweise Blusenoberstof f e 
unter Erzeugung eines sehr weichen Griffes einzusetzen. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe besteht darin, 
eine besonders leichtgewichtige Fixiereinlage der ein- 
gangs genannten Art zu schaffen, mit der die obigen Nach- 
teile vermieden werden konnen. 

Diese Aufgabe wird gelost durch eine mit Schmelzkleber 
beschichtete Fixiereinlage auf Basis eines Gewirkes mit 
eingebetteten SchuBfaden aus texturiertem Synthetikgarn, 
vorzugsweise Polyester- oder Polyamidgarn, die in jede 
Maschenreihe des Gewirkes eingebettet sind, die dadurch 
gekennzeichnet ist, daB die Game der Gewirkemaschen 
texturiertes Synthetikgarn, vorzugsweise texturiertes 
Polyester- oder Polyamidgarn sind. 

Eine bevorzugte Ausf iihrungsf orm der Fixiereinlage weist 
eine Dehnelast izitat bei 200 g / 5cm Belastung auf einen 5 
cm breiten und 100 cm langen Streifen von 8 bis 30 % in 
SchuBrichtung und von 5 bis 10 % in Ket tf adenr ichtung auf. 
Dies laBt sich bei der nach dem WirkprozeB folgenden 
Krumpf behandlung erreichen, indem man die texturierten ; 
SchuB- und Kettfaden auf eine hohe Elastizitat staucht und 



bei dem anschlieBenden Beschichten darauf achtet, daB 
keine Oder nur eine ger inge Zugbeanspruchung in Langsrich- 
tung angewandt wird. 

Zur Einstellung der hohen Dehnelastizitat in SchuB- und 
Rett (Langs-)f adenrichtung werden bekannte, Ausriistungs- 
methoden benutzt, bei denen eine spannungsf reie Schrumpf- 
behandlung unter Einwirkung von trockener Hitze, HeiBdampf 
Oder heiBem Wasser durchgefiihrt wird. Beispielsweise wird 
die Roheinlage bei Temperaturen von 150 bis 180 °C span- 
nungsfrei durch einen Hangeschleif entrockner gefiihrt, in 
dem sowohl die SchuB- als auch die Kettfaden auf die ge- 
forderte Dehnelastizitat schrumpfen. Die Beschichtung 
kann sich direkt anschlieBen. 

Man kann aber auch die Rohware in einen HeiBwasserkessel 
im Strang einstapeln und eine Heifiwasserbehandlung bei 85 
bis 90 °C vornehmen, wobei ebenfalls eine Kiirzung der 
SchuB- und Kettfaden auf die geforderte Dehnelastizitat 
stattfindet. Die Heifiwasserbehandlung kann auch kon- 
tinuierlich im Durchlauf durch einen HeiBwassertrog 
(Steepmaster) , der mit einem Transportband versehen ist, 
auf das die Ware im Schragstapel abgelegt wird, erfolgen. 

SchlieBlich kann die Schrumpf behandlung auch mit HeiBdampf 
durchgefiihrt werden, die zweckmafligerweise ebenfalls im 
Schragstapel auf einem Transportband erfolgt. Die Trock- 
nung kann anschlieBend entweder im Hangeschleif entrockner , 
auf einem Spannrahmen mit Transportband oder einem Band- 
trockner vorgenommen werden. Darauf folgt die Beschich- 
tung. 

Eine weitere vorteilhafte Ausf iihrungsf orm der Fixierein- 
lage beinhaltet, daB der Schmelzkleber rasterformig auf 
dem Gewirke geschichtet ist. Vorzugsweise erfolgt die 
Beschichtung durch eine durch Siebdruck mit Schmelzkleber- 
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pasten aufgebrachte Punktbeschichtung , wobei besonders 
vorzugsweise eine zweischichtige Beschichtung aus einer 
Siebdruckbasisschicht und einer darauf aufgesetzten Pul- 
verstreuschicht angewandt wird. 



vor- 



Der fur die Beschichtung verwendete Schmelzkleber ist 
zugsweise Copolyamid, Copolyester oder Niederdruckpoly- 
ethylen. Die anwendbaren Raster haben vortei lhaf terweise 
eine Punktdichte von 40 bis 180/cm 2 . Die Auf tragsrnenge 
betragt gunstigenf alls 8 bis 15 g/m 2 . 

Die erfindungsgemafien Fixiereinlagen kbnnen beispielsweise 
auch als fixierbare Blusen- oder Hemdeneinlagen zur Anwen- 
dung gelangen. m diesem Fall werden entweder Nieder- 
druck-Polyethylen oder mindestens bis 60 °C waschfeste 
Copolyester als Schmelzkleber benutzt, da Blusen- oder 
Hemdeneinlagen bei erhohter Temperatur gewaschen werden. 
Die Punktdichte des Schmelzkleberrasfcers liegt bei diesem 
verwendungszweck vorteilhaf terweise im Bereich von 120 bis 
180 / cm . 

Die erfindungsgemafie leichtgewichtige Fixiereinlage weist 
eine gute Elastizitat in beiden Richtungen auf und besitzt 
eine sehr hohe Weichheit, Fiille und eine iiberraschend 
glatte und geschlossene Oberflache. Dadurch ist sie fur 
eine moirefreie Beschichtung pradestiniert , womit im 
Fixierbild mit Oberstoffen eine sehr gleichmaBige Haftung 
und im Fixierverbund mit Oberstoffen ein ganz homogenes 
ruhiges Oberf lachenbi Id auch im Schragzug entsteht. Eine 
jeweilige Auswahl der Rastermuster wird somit iiberfliissig. 
Die hohe Fulle der Einlage erubrigt in den meisten Fallen 
auch eine zusatzliche Rauhausf uhrung . Falls sie in Ein- 
zelfallen doch zweckmaBig sein sollte, wird sie vorzugs- 
weise an der Rohware durchgef uhr t . Statt gerauht kann die 
Ware auch geschmirgelt werden. 
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Ganz besonders bemerkenswer t ist, daB auch bei reinen 
Wollstoffen keine Kantenwel lungen der fixierten Zuschnitte 
nach dern Durchlauf durch die Fixierpresse beim Verweilen 
bei normaler Luf tf eucht igkeit erfolgen, da die Fixierein- 
lage der Flachenzunahme des Wolloberstof f es folgt. Ebenso 
bemerkenswert ist die Ruckschlagssicherheit der Fixierein- 
lage und die hohe Elastizitat und Weichheit des Fixierver- 
bundes, insbesondere mit Blusenoberstof f en. Die Anwendung 
der Fixiereinlage ist auch bei Regenmanteln moglich. 

Die Fixiereinlage wird nachfolgend anhand der einzigen 
Figur erlautert. In dieser Figur ist der Aufbau einer bi- 
elastischen Fixiereinlage aus einem Gewirke mit SchuBein- 
trag gezeigt. Die Legung der Maschen ist nicht versetzt. 

SchuBfaden (1) aus textur iertem Synthetikgarn, z.B. 
Polyester- Oder Polyamidgarn, sind in jeder Maschenreihe 
des Gewirkes (2) aus texturiertem Synthetikgarn, z.B. 
Polyester- oder Polyamidgarn, eingebettet. Die Einlage 
ist mit Beschichtungspunkten (3) beschichtet. 

Die Erfindung wird anhand der folgenden Beispiele erlau- 
tert: 

Beispiel 1: Aufbau einer besonders leichtgewichtigen 
Fixiereinlage 

Maschenbildende Kettfaden Rohware: PES dtex 33 F 24/1 



textur iert , verwirbelt 



Anzahl der Maschenstabchen 



Rohware : 



9,45 / cm 



Fer tigware : 



13,4 / cm 



Maschen-Bindung 



geschlossene Masche 



Maschenlegung : 



nicht versetzte Franse 
(= Maschenstabchen nicht 
mi teinander verbunden) 



Schuftgarn: 

SchuBdichte 
Rohware : 
Fertigware: 

Beschichtungsraster : 
Gewicht unbeschichtet : 
Gewicht beschichtet: 

Dehnelastizitat 
SchuBrichtung: 
Kettf adenrichtung : 



PES dtex 50 f 36/1 
texturiert , hochelastisch 

160 Faden / 10 cm 
185 Faden / 10 cm 

17 mesh 
33 g/m 2 
44 g/m 2 

25 % 
5 - 6 % 



Beispiel 2: Aufbau einer etwas schwereren Fixiereinlage 

Maschenbildende Kettfaden Rohware PES dtex 33 f 24/1 

texturiert , verwirbelt 

Anzahl der Maschenstabchen 
Rohware : 
Fertigware : 

Maschenbindung: geschlossene Masche 

Maschenlegung: nicht versetzte Franse 

(= Maschenstabchen nicht 
miteinander verbunden) 



9,45 / cm 
13,4 / cm 



SchuBgarn: 



PES dtex 150 f 48/1 
texturiert , hochelastisch 
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SchuBdichte : 
Rohware : 
Fertigware: 

Beschichtungsr aster : 
Gewicht unbeschichtet : 
Gewicht beschichtet : 

Dehnelastizit at 
Schuflrichtung : 
Kettf adenrichtung : 



150 Faden / 10 cm 
175 Faden / 10 cm 

17 mesh 
53 g/m 2 
65 g/m 2 

25 % 
5 - 6 % 
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SCHUTZANSPRUCHE 



Fixiereinlage auf Basis eines Gewirkes mit SchuB- 
faden aus texturiertem Synthetikgarn, die in jeder 
Maschenreihe des Gewirkes eingebettet sind, wobei 
die Fixiereinlage mit Schmelzkleber beschichtet 
ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Garn der Gewirkemaschen texturiertes 
Synthetikgarn ist. 



Fixiereinlage nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
das texturierte Synthetikgarn fur die SchuBfaden 
und die Gewirkemaschen Polyester- oder Polyamidgarn 
ist . 



Fixiereinlage nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
die Dehnelastizitat bei 200 g / 5 cm Belastung auf 
einen 5 cm breiten und 100 cm langen Streifen 8 bis 
30 % in SchuBrichtung und 5 bis 10 % in Kettf aden- 
richtung ist. 



Fixiereinlage nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
die Rohgarnstarke des texturierten Synthetikgarnes 
fur das Gewirke 22 bis 40 dtex ist und daB die Roh- 
faserstarke zwischen 1 und 3,5 dtex liegt. 



Fixiereinlage nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
die Rohgarnstarke des texturierten Synthet ikgarnes 
fiir die Schuflfaden 40 bis 200 dtex ist und daB die 
Rohf aserstarke < 1 bis 10 dtex ist. 

Fixiereinlage nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
die RohschuBf adendichte im. Bereich von 120 bis 
200 / 10 cm liegt. 

Fixiereinlage nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
der Schmelzkleber als rasterf ormige Beschichtung 
aufgebracht ist. 

Fixiereinlage nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
die Beschichtung eine durch Siebdruck mit Schmelz- 
kleberpaste aufgebrachte Punktbeschichtung ist. 

Fixiereinlage nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
die Beschichtung aus einer Siebdruckbasi sschicht 
und einer darauf aufgesetzten Pulverst reuschicht 
besteht . 
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10. Fixiereinlage nach einem der Anspriiche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
die Punktdichte der r asterf ormigen Beschichtung 
40 bis 180 / cm 2 ist. 

11. Fixiereinlage nach einem der Anspriiche 7 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB 
die Punktdichte der rasterf ormigen Beschichtung 
120 bis 180 / m 2 ist. 



12. Fixiereinlage nach einem Oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 11, 

dadurch gekennzeichnet, daB 
die Auf tragsmenge der Schmelzkleberbeschichtung 
8 bis 15 g / cm 2 ist. 



13. Fixiereinlage nach einem oder mehreren der 
Anspriiche 1 bis 12 # 

dadurch gekennzeichnet, daB 
der Schmelzkleber Copolyamid, Copolyester oder 
Niederdruck-polyethylen ist. 
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